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(54) Tide: FRAMELESS DOOR OR WINDOW WING ARRANGEMENT WITH INSULATED GLAZING, AND PROCESS FOR THE j 
MANUFACTURE THEREOF 

(54) Bezeichnung: RAHMENLOSE TOR- ODER FENSTERFLOGELANORDNUNG MIT ISOLIERVERGLASUNG SOWIE VER- 
FAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG 

(57) Abstract 

The invention relates to a framclcss door, 
or door or window wing arrangement with insu- 
lated glazing. From the conventional structure of 
insulated glazing a preferably plastic section (10) 
open externally and having a U-shape is embed- 
ded, when separated from the conventional spacer 
(4). in the conventional edge filling (9) or is at- 
tached (60, 80) in such a manner that an air space 
(64) remains. The section (10; 60; 80) is used 
to hold a commercially-available turning/ tilting 
fitting. The required tightness of the intermedi- 
ate pane space (7) is consequently ensured exter- 
nally. Using single-pane toughened safety glass 
and providing enamel (23) or a similar covering 
in the edge region to cover the spacers (4), edge 
filling (9), air space (64) and the section (10, 60, 
80) is advantageous, as is a sealing system against 
the surrounding front surface (27) of the external 
glass pane (2). 

(57) Zusammenfassung 

Bei einer rahmenlosen Tar- oder FensterflUgclanordnung mit Isolierverglasung wird ausgehend von dem Qbiichen Aufbau einer 
Isolicrverglasung getrennt von dem tlblichen Abstandshaltcr (4) in die Qbliche RandverfDllung (9) ein vorzugsweise aus Kunststoff 
bcstehcnde5 U-formigcs nach auBen offenes Profil (10) eingebettet oder derart (60, 80) angebracht, dafi ein Luftraum (64) verblcibt* 
Das Profil (10; 60; 80) dient zur Aufnahme eines handelsUblichcn Dreh-/Kipp-Beschlages. Hicrdurch wild die erforderliche Dichtheit des 
Scheibenzwischenraums (7) nach auflen gewShrleistet. Vorteilhaft ist die Verwendung von Einscheibensicherheitsglas und das Vorsehen 
einer Emaillierung (23) oder ahnlichen Abdeckung im Randbereich zum Abdecken von Abstandshaltem (4), RandverftMung (9). Luftraum 
(64) und Profil (10, 60, 80). Eine abdichtende Anlage gegen die umlaufende Stirnseite (27) der auBenliegenden Glasscheibe (2) ist vorteilhaft. 
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Rahmenlose Tur- oder Fensterfliigelanordnung mit Lsolierverg lasting 
sowie Verfahren zu deren Herstellung 

Die Erfindung betrifft eine rahmenlose Tur- Oder Fensterfliigelanordnung mit Isolierver- 
glasung. 

Herkommliche Ttir- und Fensterflugelanordnungen bestehen im wesentlichen aus einern 
Tur- bzw. Fensterrahmen, in dem eine Scheibenanordnung eingesetzt ist. Der 
Fens terrah men tragt nun auch die Beschliige, mittels denen die Anordnung in einern 
herkommlichen Blendrahmen (Tiirstock bzw. Fensterstock) einsetzbai und diesem 
gegenuber schwenkbar und verschlieflbar angeordnet ist. Insbesondere sind auch 
sogenannte Dreh-/Kipp-Beschlage bekannt, mittels denen die Fenster- oder 
Turflugelanordnung gegenuber dem Blendrahmen verschwenkt oder gekippt werden kann, 
je nach Stellung eines Betatigungsgriffes, wobei in einer dritten Stellung des 
Bestatigungsgriffes mittels des Beschlages eine feste Verriegelung im Blendrahmen erreicht 
wird, wobei Dichtheit nach auiten durch Verwendung von umlaufenden Dichtungen 
erreicht ist. Herkommlich werden femer auch hierzu sogenannte Isolierverglasungen 
verwendet. Unter Isolierverglasung versteht man eine Scheibenanordnung aus mindestens 
zwei auf Abstand gehaltenen Glasscheiben, bei denen umlaufend ein sogenanntcr 
Abstandshalter gasdicht eingeklebt ist, wobei durch eine Randverfullung, im allgemeinen 
eine Thiokolmasse, eine weitere Abdichtung nach auflen erzielt ist. Der Abstandshalter 
enthait meist ein Feuchtigkeit absorbierendes Material, um Feuchte aus dem dicht 
abgeschlossenen Scheibenzwischenraum zwischen den beiden Scheiben und dem 
Abstandshalter zu absorbieren. Dieser Scheibenzwischenraum kann evakuiert sein, er kann 
jedoch auch mit bestimmten Glasmischungen gefiillt sein. Die Glasflachen konnen mit 
Warmeschutz-, Schallschutz- und/oder Strahlungsschutz-Beschichtungen versehen sein. 
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Bei Tiiranordnungen, wie sie beispielsweise in Sportanlagen (sogenannten Squash-Courts) 
bekamnsind, sind schon Einscheibenverglasungen ohne Rahmen verwendet worden Die 
fur die Drehbewegung der Verglasung erforderlichen Beschlage sind a^gekJemmt oder 
uber Bohrungen verschraubt. Falls randseitig Schienen aufgesetzt werden, sind auch Kipp- 
Beschlagsanordnungen moglich, allerdings wird wieder rahmenartiger Charaicter verliehen. 

Es besteht nun zumindest aus gestalterischen GrGnden der Wunsch, auch rahmenlose Tur- 
und FensterflGgelanordnungen zu schaffen, die eine Isolierverglasung enthalten. 



10 



20 



Hierzu sind bereits Vorschlage gemacht worden. Die DE-AS-1212274 zeigt eine 
Anordnung, bei der die innenliegende Glasscheibe gegenuber der auflenliegenden 
Glasscheibe einen umlaufenden randseitigen Uberstand besitzt, wobei ein reiner 
Drehbeschlag vorgesehen ist, der entweder angekittet Oder angeklemmt ist, und zwar im 
wesentlichen an dem Uberstand. Diese Anordnung erlaubt nicht die Verwendung eines 
15 Dreh-/Kipp-Beschlages. 

Die DE-Ul-93 043 81 zeigt eine Anordnung mit einem Abstandshalter, der mit den beiden 
Glasscheiben verklebt ist und der in seinem nach auBen weisendcn Abschnitt eine 
umlaufende Nut tragt, die zur Aufnahme eines Beschlages, insbesondere eines 
Dreh-/Kipp-Beschlages dient. Die DE-AI-43 43 521, von der der Obcrbegriff des 
Anspruchs 1 ausgeht, zeigt eine grundsatzlich ahnliche Anordnung, bei der der 
Abstandshalter ruckseitig derart verlangert ist, dafl eine umlaufende U-formige Veniefung 
gebildet ist, die etwa bundig mit der auBenliegenden Scheibe abschlie/k und die zur 
Aufnahme des Dreh-/Kipp-Beschlages dient. Auch hier ist der Abstandshalter zwlschen die 
25 beiden Glasscheiben eingeklebt. 

Es hat sich nun gezeigt, daJJ derart gestaJtete Fliigelanordnungen den eingangs genannten 
Wunsch nicht zu befriedigen vermogen. Ein wesentlicher Faktor ist, dafl der 
Scheibenzwischenraum der Isolierverglasung auch uber Iangere Nutzungszeitraume nach 
30 auBen gasdicht bleiben muB. Selbst wenn davon ausgegangen werden wird, daB lediglich 
die Verwendung einer Klebung des Abstandshalters ohne Randverfullung zu einem iiber 
Iangere Zeitraume dichten AbschluB des Scheibenzwischenraumes zu fiihren verma-, was 
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nach bisherigen Erkenntnissen nur auflerst schwierig zu erreichen sein dGrfte, sind die bei 
der bestimmungsgemaJten Betatigung der Beschlage ausgeubten Krafte derart, dafl bereits 
in kurzer Zeit die .Dichtheit nicht mehr gegeben ist, Ferner sind die Belastungen unter 
Umstanden auch derart hoch, daJJ der Glasrand splittert, was ebenfalls unenviinscht ist. 
5 Ein weiterer Nachteil ist, dafl das Klebemittel den Umwelteinflussen, insbesondere der 
Sonnenstrahlung ausgesetzt ist, wodurch verstarkte Alterung auftritt, die wiederum zu 
Sprodigkeit und damit zur Undichtigkeit fuhrt. Schliefllich ist zu bemerken, daJJ die aus 
technischen Grunden notwendigen Farbgebungen bei der Klebverbindung und bei dem 
Abstandshalter zu erheblichen asthetischen Beeintrachtigungen fuhren. AuBerdem laJ3t sich 
10 im allgemeinen der durch die Glasscheibe hindurch sichtbare Rand der Klebverbindung 
nicht sehr geradlinig gestaJten, was ebenfalls aus asthetischen Griinden unenviinscht ist. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine rahmenlose Tur- oder Fensterflugelanordnung 
- rnit Isolierverglasung zu schaffen, die den praktischen Anforderungeh genugt. 



15 
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Die Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1, des Anspruchs 4 bzw. des 
Anspruchs 36 gelost. 

Die Erfindung wird durch die Merkmale der Unteranspriiche weitergebildet. 

Der Grundgedanke der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung liegt in der Erkenntnis, daB 
ein in die ubliche Randverfuliung eingebettetes Profil, das vom Abstandshalter unabhangig 
ist, die bei bestimmungsgemaflem Gebrauch des Beschlages auftretenden Krafte ohne 
Stoning der Dichtheit aufzunehmen vermag. Dabei ist auch wesentlich, daJJ auf die 
inzwischen langjahrige industrielle Erfahrung bei der Herstellung von Isolierverglasungen 
ohne Einschrankungen zuriickgegriffen werden kann. 

Der Grundgedanke der zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung ist eine Anordnung, bei 
der zwar ebenfalls ein Profil, das vom Abstandshalter unabhangig ist, zwischen die 
Glasscheiben eingesetzt ist, wobei jedoch dieses Profil so mit Abstand von dem 
Abstandshalter zwischen den Glasscheiben angeordnet ist, insbesondere eingeklebt ist, das 
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zwischen ihm und der bei Isolierverglasungen an sich ublichen elastischen Randverfullung 
ein Luftraum verbleibt. • ■ ■ ■ 

Damit wird der Gefahr begegnet, daJJ aufgrund des Luftabschlusses der Randverfullung 
5 ublicherweise Thiokol, diese sprode wird und die Dichtheit der Isolierverglasung nach 
auBen nicht mehr gewahrleistet ist. Wird jedoch erfindungsgema/3 dieser Hohlraum oder 
Luftraum belassen, wird die Randverfullung beluftet, wodurch die erwahnte Gefahr 
vermieden ist. Dabei ist auch wesentlich, daB auf die inzwischen langjahrige industries 
Erfahrung bei der HersteUung von Isolierverglasungen mit der einzigen Einschrankung 
10 zuriickgegriffen werden kann, daB auBerhalb der Randverfullung ausreichend Platz 
zwischen den Gasscheiben verbleiben muB, damit das Profil eingesetzt werden kann. 

GemaB einem weiteren.Aspekt der vorliegenden Erfindung weist das Profil in se inen 
Langsschenkeln und/oder seinem Querschenkel Kanale auf, in die Metallstabe einfuhrbar 
15 oder eingebettet sind, wobei gegebenenfalls in zumindest einige der Kanale abschnittsweise 
Schrauben aufgenommen werden konnen. Diese Metallstabe sind dehnungshemmende 
Elemente, wodurch unterschiedliche Dehnungen von Glasscheibe und Profil bei 
Temperaturanderungen vermieden werden konnen. 

20 GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung sind an den nach auBen 
weisenden Flachen der Schenkel des Profils MetaUeisten fest angebracht, derart, daB die 
Glasscheibe zumindest an den MetaUeisten anliegen. 

Auch dies dient dazu, Dehnungsschwankungen bei Temperaturbelastung zwischen Glas 
25 und dem Material des Profils, ublicherweise Kunststoff, auszugleichen, wobei diese 
Metalleiste auch Trager des Klebstoffs ist, der die Verbindung zwischen den Glasscheiben 
und dem Profil erreicht. 

Wenn gemiB einer Weiterbildung das Profil gemaB der vorliegenden Erfindung lediglich 
30 fest mit dem umlaufenden randseitigen Uberstand der innenliegenden Glasscheibe 
verbunden wird insbesondere verklebt wird und sich gegen den umlaufenden Rand der 
auBenliegenden Glasscheibe lediglich abstutzt, wenn auch abgedichtet, sind Besonderheiten 
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bei der Herstellung der Isolierverglasung nicht zu beachten. Es kann sich urn 
Serienprodukte handeln, bei denen dann zusatzlich das erflndungsgemaB ausgebildete 
Profil aufgebracht wird. Es hat sich herausgestellt, dafi eine sehr gute feste Verbindung 
zwischen dem Profil und der innenliegenden Glasscheibe erreichbar ist, die den 
mechanischen Belastungen standhalt, die durch die Aufnahme und die Betatigung eines 
Beschlages in dem Profil verursacht werden. 

Die Erfmdung wird im ubrigen durch die Merkmale der Unteranspriiche weitergebildet. 

Die Verwendung von Verbundscheibenglas und insbesondere von 
Einscheibensicherheitsglas fur zumindest die innenliegende Glasscheibe, erlaubt weitere 
zusatzliche Verbesserungen. Insbesondere kann eine randseitig umlaufende 
lichtundurchlassige Abdeckung geschaffen werden, die in ihrem Verlauf sehr genau 
fertigbar ist und die zwangslaufigen Fertigungsungenauigkeiten bei der Herstellung von 
Isolierverglasungen abzudecken vermag. Ferner ist eine asthetische farbliche Gestaltung 
moglich, ohne die AuBenflache der Glasscheibe verandern zu miissen. Schliefllich ist es 
insbesondere bei Einscheibensicherheitsglas einfacher moglich, Bohrungen vorzusehen, die 
zur Aufnahme der Betatigungsglieder des Beschlages geeignet sind. Insbesondere bei 
Einscheibensicherheitsglas sind lediglich . auf dem Kunstsektor bekannte 
Veredelungsmoglichkeiten einsetzbar, namlich insbesondere eine Emaillierung im 
Randbereich, die zum einen einen guten Haftgrund fur das Kleb-Haftmaterial und die 
Randverfiillungsmasse bietet und zum anderen die Dichtheit und Festigkeit nicht 
beeintrachtigt. 

Schliefllich laflt sich durch geeignete Zuordnung von Lippendichtungen eine sichere 
Abdichtung nach auflen der in den Blendrahmen eingesetzten Flugelanordnung auch bei 
hoher Witterungsbelastung erreichen. 



Das erfindungsgemafle Verfahren zur Herstellung einer Tur- oder Fensterflugelanordnung 
mit Isolierverglasung gemafl der ersten Aiisfiihrungsform macht weitestgehend Gebrauch 
von an sich bekannten Verfahrensschritten, wobei lediglich eine andere Reihenfolge 
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erforderlich ist und das bei kunstlerischer Bearbeitung von Floatglas bekannte Emaillieren 
industriell durchgefiihrt werden muJJ. 

Die Erfmdung wird anhand der in der Zeichnung dargestellten AusfQhrungsbeispiele naher 
5 erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch im Schnitt den Randbereich einer erfindungsgemaJJen rahmenlosen 
Tur- bzw. Fensterflugelanordnung mit Isolierverglasung gemaJJ der ersten 
Ausfuhrungsform; 

10 Fig. 2 schematisch eine Aufsicht einer solchen Fliigelanordnung; 

Fig. 3 bis 6 schemadsch die Anordnung und Zuordnung einer erfindungsgemaJJen 

Flugelanordnung bei in einem Blendrahmen eingesetztem Zustand; 
Fig. 7 schemadsch die Ausbildung einer Glasscheibe in Form einer 
Verbundglasscheibe; 

15 Fig. 8 schematisch im Schnitt den Randbereich einer erfindungsgemaJJen rahmenlosen 
Tur- bzw. Fensterflugelanordnung mit Isolierverglasung gemaJJ der zweiten 
Ausfuhrungsform; 
Fig. 9 schematisch eine Aufsicht einer solchen Flugelanordnung; 
Fig. 10 schematisch im Schnitt den Randbereich einer anderen erfindungsgemaJJen 
20 rahmenlosen Tur- bzw. Fensterflugelanordnung mit Isolierverglasung; 

Fig. 11 schematisch im Schnitt den Randbereich einer noch anderen 
erfindungsgemaflen rahmenlosen Tur- bzw. Fensterflugelanordnung mit 
Isolierverglasung; 

Fig. 12 schematisch im Schnitt den Randbereich einer weiteren erfindungsgemaJJen 
25 rahmenlosen Tur- bzw. Fensterflugelanordnung mit Isolierverglasung. 

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaJJe Tur- oder Fensterflugelanordnung 1, die nach dem 
Prinzip einer Isolierverglasung aufgebaut ist. Sie weist demnach auf eine auJJenliegende 
Glasscheibe 2, eine innenliegende Glasscheibe 3 und einen Abstandshalter 4. Der 
30 Abstandshalter 4 ist von handelsublicher Bauart und besteht aus einem Hohlprofil mit 
Rechteckquerschnitt, in dessen Innenraum 5 ein Feuchte absorbierendes Material 
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aufgenommen sein kann, wobei der Innenraum 5 uber kleine Bohrungen 6 mit dem 
Scheibenzwischenraum 7 in Verbindung steht. 

Wie bei Isolierverglasungen ublich, ist der Abstandshalter 4 mittels eines Silikon- oder 
Butyl-Haftstreifens 8 mit geringem Abstand von den Auflenrandern der Glasscheiben 2 und 
3 zwischen diese eingesetzt. Somit ist eine umlaufende Randfuge gebildet, die wie bei 
Isolierverglasungen ublich, mit einer Randverfullung 9 versehen ist, die ublicherweise aus 
Thiokol besteht. Hierdurch wird der Scheibenzwischenraum 7 gas- und feuchtigkeitsdicht 
nach auflen abgeschlossen. Der Scheibenzwischenraum 7 kann, wie an sich bekannt, mit 
einem Gas gefullt oder (teil-)evakuiert sein. 

Gemafl der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung ist nun in die Randverfullung 9 ein vom 
Abstandshalter 4 getrenntes Profil 10 eingebettet, das einen im wesentlichen U-formigen 
Querschnitt besitzt und nach auflen offen ist und das zur Aufhahme eines Beschlages 
insbesondere eines Dreh-/Kipp-Beschlages ublicher Bauart dient. Ferner weist die 
innenliegende Glasscheibe 3 einen umlaufenden randseitigen Uberstand 1 1 gegeniiber der 
auflenliegeden Glasscheibe 2 auf. 

Das Profil 10 weist im Querschnitt einen auflenliegenden Schenkel 12 und einen 
innenliegenden Schenkel 13 auf, die im wesendichen parallel zu den Glasscheiben 2 bzw. 
3 verlaufen, jedoch einen geringen Abstand aufweisen, derart dafl die Einbettung in die 
Randverfullung 9 erfolgen kann. Der Verbindungs- oder Querschenkel 14, der aus 
fertigungstechnischen Griinden einen Hohiraum 15 aufweisen kann, kann an seiner 
Auflenseite, die zum Abstandshalter 4 weist, Rillen 16 aufweisen, welche eine bessere 
Einbettung gestatten. Beide Schenkel 12 und 13 stiitzen sich uber kleine Wiilste 17 bzw. 
18 im wesentlichen linienformig an der zugeordneten Glasscheibe 2 bzw. 3 ab, wobei 
diese Abstiitzung im wesentlichen am vom Scheibenzwischenraum 7 entfernten Ende der 
Schenkel 12 bzw. 13 erfolgt, wie das dargestellt ist. Damit wird nicht nur vermieden, dafl 
beim Einbetten Masse der Randverfullung 9 austreten. kann, sondern auch eine gute 
Fuhrung des Profits 10 zwischen den Scheiben 2 und 3 und damit des in dem Profil 10 
aufgenommenen Beschlags sichergestellt, wobei unnotige mechanische Belastungen 
vermieden werden.- 
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Der Raun, zwischen den Schenketa 12. 13 and 14 en,hal< einen breifcren SuBeren 
Abschn,,, 19, der die flachigen AbschniKe d« Beschlages aufzanehmen und zu fuhren 
venaag und einen ueferen Abschniu 20, der die far BedUigungsdememe erforderUchen 
Vorspninge des Beschlags g r6S e rer Abmessungen aufzunehn,en vennag, ohne daO die 
Bewegung ges.6r, und beeintrachug, ware. Die beiden Abschntae 19, 20 des Raun.es sind 
durch eine Schulter 21 voneinander getrennt. 

Der aus ferogungseechnischen GrOnden vorgesehene Hohtaum 15 i m Querschenkel 14 
10 enabglich, aber auch, dag der die RiUen .6 aufweisende Abscbnit, elasdsch ausweichen 
kann, falls dies erforderlich 1st. 

Beta, dargesrelta Ausfuhningsbeispiel weis, das Profil ,0 darOberhinaus anr von, 
Scheibenzwischenraom 7 enfant a* des auHenbegeaden Schenkeis 12 einen nach 
angen vorsphng^den I^ppen 22 auf, der in, etagebencen ZusC^d wie dargesrel,, an der 
Sdnrseite der augenliegenden Glasscheibe 2 zur Anlage komn,, Dieser Uppen kann daher 
als Anschlag dienen und so eine durchgehend gle.chn.Mge AusrichOrng des Profds 10 
gegenuberden Glasscheiben 2 und 3 sicherstellen. 

20 Bei den, in Fig. 1 dargesadta, Ansfuhnrngsbeispiel weis, die innenliegende Glasscheibe 3 
randsemg umlaufend eine zun, Scheibenzwischenraum 7 weisende EnraiUierung 23 auf, 
deren Bre„e so bemessen is,, dag, wie dargesfcil,, AbsUndshalter 4 und Profil 10 sowie 
die dazw.schen befindliche Randverfallung 9 abgedeckt sind. 

25 Es ha, sich gezeigt, daH eine derartige Abdecknng wie die Enuillierung 23 in ihren, 
Raodverfauf sehr genau herges K ,l, werden kann, was ftr das Verlegen des Sifikon- Oder 
Bu Iy .s« ife „s 8 „ich, gewahrleis,e, is,, so daH ein asd,e,isch saube rer Absch.u/3 cziel, 
werden kann. Femer kann diese Emaillierung 23 das G,as in diescn, Bereich 
undurensiehbg m achen und/oder fazbUch in besonderer Weise ^ 

M iS ' ei " e W- Handlung, die einen Einbrennvorgang 

benoug, Dies war bisher nur bei Mnsdcnschen AAeilen bekann,. Es Kigt sich jedoc „ 
dag ,ro,z der En.afflie.ng 23 ein sehr guler Ha ftgro „d fur den Silikon . b2w . B ^ 
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8 erzielt wird und auch fur die Randverfullung 9, so daB ' der gasdichte und 
fliissigkeitsdichte AbschluB des Scheibenzwischenraumes 7 weiterhin gewahrleistet ist. 

Gute Ergebnisse mit der Emaillierung 23 konnten bisher nur fur Einscheibensicherheitsglas 
5 erzielt werden. Die Verwendung von .Einscheibensicherheitsglas hat daruberhinaus den 
Vorteil, daB die Durchgangsoffnungen, die fur die Betatigungsglieder des Beschlages 
erforderlich sind, in einfacher und sicherer Weise anbringbar sind. 

Fig. 2 zeigt die Anordnung solcher Durchgangsbohrungen, wobei es sich urn eine mittlere, 
10 etwas groflere Bohrung 24 fur den Durchtxitt des Betatigungselementes und zwei 
benachbarte, etwas kleinere Bohrungen 25, fur die Befestigungselemente des 
Betatigungsgliedes handelt. Weitere Bohrungen sind nach heutigen Stand . der Technik fur 
Dreh-/Kipp-Beschlage nicht erforderlich. Einscheibensicherheitsglas hat noch einen 
weiteren Vprteil darin, daB die Rander sehr gut abgeschliffen (gefast) werden konnen, 
15 wodurch die Verletzungsgefahr stark vermieden ist. Aufierdem ist die Splittergefahr sehr 
stark herabgesetzt. 

Die Vorteile einer solchen rahmenlosen Tur- oder Fensterflugelanordnung mit 
Isolierverglasung sind offenbar. Neben alien Vorteilen einer Isolierverglasung ist sehr hohe 

20 Lichtdurchflutung erzielt. Ferner ist die Anordnung sehr pflegeleicht. Im Gegensatz zu 
einem herkommlichen Rahmenfenster sind keine Ecken und Kanten vorhanden, was die 
Reinigung sehr erleichtert. Femer ist freie Farbwahl moglich, insbesondere bei einer 
Emaillierung 23. Die Bedienung ist gegenuber herkommlichen Rahmenfenstern 
unverandert, da identische Dreh-/Kipp-Beschlage verwendet werden konnen. 

25 Architektonisch gesehen kann bei groBen Gebaudeflachen die Lage von fest eingebauten 
Glasscheiben und von zu offnenden Flugelanordnungen beliebig gewahlt werden, da der 
Rahmen entfallt und auch fur den Blendrahmen keine zusatzlichen . Anforderungen zu 
beachten sind. 



30 Da das Profli 10 lediglich zur Aufnahme und Fuhrung des Beschlages -dient, ist es in 
einfacher Weiser als Kunststoffprofil ausfuhrbar, beispielsweise in einem StranggieB- 
Verfahren oder einem SpritzgieB-Verfahren. 
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Da der Scheibenzwischenraum 7 mittels des Abstandshalters 4 nach aui3en dicht 
abgeschlossen ist, kann das Profll 10 fiber den Umfang der Flugelanordnung gesehen, 
mehrteilig ausgebildet sein, wobei an den StoBstellen eine hohe Genauigkeit nicht zu 
5 beachten ist. Beispielsweise kann an ejne in Umfangsrichtung der Flugelanordnung 
betrachtet, C-formige bzw. umgekehrt C-fdrmige Ausbildung gedacht werden, wie sie 
beispielsweise anhand von Fig. 2 erlautert ist. Die beiden Profilteile 10a und 10b sind fiber 
Stoflfugen 26 aneinanderstoBend angeordnet. Die Lage des Stoflfugen 26 und deren Breite 
wird dabei so bestimmt, dafi etwa beim Einbetten ausquellende Masse der Randverfullung 
10 9 keinerlei Beeintrachtigung bei der Bewegung des Beschlages im Raum 19 ggfs. auch im 
Raum 20 zur Folge hat. Auch hierzu kann der Hohlraum .15 im Querschenkel 14 von 
Bedeutung sein. Dies erleichtert auch das Einbetten, da die beim Einbetten zu 
verdrangende Luft in einfacher Weise entweichen kann. Selbstverstandlich ist auch eine 
mehrteile Ausbildung des Profils 10 moglich und konnen die StoBfugen 26 auch an den 
15 Ecken vorgesehen sein (nicht im einzelnen dargestellt). 

Anhand der Fig. 3 bis 6 werden im folgenden verschiedene. Ausfiihnmgsformen mit 
jeweiliger Zuordnung zu einem Blendrahmen 30 geschildert, wobei gleiche Bezugszeichen 
wie in Fig. 1 gleiche Bauteile bezeichnen und wobei lediglich Abweichungen davon 
20 erlautert werden. 



Ferner ist zu bemerken, daB beispielsweise bei dem Profil 10 der Hohlraum 15 und die 
Rillen 16 nicht gesondert dargestellt sind. Selbstverstandlich konnen diese in der Fig. 1 
dargestellten Form bder in ahnlicher Form vorhanden sein. Ferner ist nicht im einzelnen 
dargestellt, daB die Wulste 17 und 18 (Fig. 1) fertigungstechnisch hilfreiche Schragungen 
zeigen konnen. In diesem Zusammenhang ist zu erwahnen, daB das Profil 10 nicht 
notwendigerweise ein Kunststoffprofil sein mufl, sondern auch aus einem anderen 
geeigneten Material, beispielsweise Aluminium, bestehen kann, wenn dies beim jeweiligen 
Anwendungsfall zweckmaBig ist. 

Femer ist nochmals zu erwahnen, daB in keiner der Figuren der handelsubliche Beschlag 
dargestellt ist. 
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Ganz allgemein ist die Flugelanordnung 1 in einen Biendrahmen 30 eingesetzt, wobei 
jeweils die SchlieBstellung dargestellt ist, in der der im Profil 10 aufgenommene Beschlag 
tiber nicht dargestellte Eingriffsmittel in entsprechende Nuten 31 des Blendrahmens 30 
eingreift, wie das an sich bekannt ist. 

Der Biendrahmen 30 ist gebaudeseitig fest verankert in an sich bekannter und nicht im 
einzelnen dargestellter Weise. Bei den Fig. 3 und 4 ist der Biendrahmen 30 durch ein 
sogenanntes thermisch getrenntes Aluminiumprofil gebildet, d. h. durch ein Innenprofil 
32, warmeisolierende Verbindungsglieder 33, 34 und ein auBenseitiges Abdeckprofil 35. 
Das Abdeckprofil 35 springt gegenuber der zu verschlieSenden Fenster- oder Turoffnung 
derart vor, daB im geschlossenen Zustand der Flugelordnung 1 deren Randbereich uber 
mindestens ein Dichtungselement zur abdichtenden Anlage gegen das Abdeckprofil 35 
kommt. In den Fig. 3 und 4 tragt das am weitesten in die Fensterdffnung vorspringende 
und der Flugelanordnung 1 am nachsten kommende Element des Abdeckprofils 35 eine 
Lippendichtung 36. Die Lage dieser Lippendichtung 36 ist im Ausfuhrungsbeispiel derart, 
daB von auBen betrachtet durch die Lippendichtung 36 und das Abdeckprofil 35 der 
Bereich der auBenliegenden Glasscheibe 2 der Flugelanordnung 1 uberdeckt ist, der dem 
Abstandshalter 4, der Randverfullung 9 und dem Profil 10 zugeordnet ist. Eine 
Abdeckung, wie sie die Emaillierung 23 fur die innenliegende Glasscheibe 3 darstellt 
(Fig. 1 und Fig. 2), ist daher in diesem Bereich nicht erforderlich. Bei einer anderen 
Gestaltung der Zuordnung von Lippendichtung 36 und Abdeckprofil 35 zur 
Flugelanordnung 1 kann jedoch auch fur die auBenliegende Scheibe 2 eine der 
Emaillierung 23 entsprechende Abdeckung vorgesehen sein (nicht dargestellt). 

Gemafl Fig.. 3 ist an einem gebaudenahen Abschnitt des Abdeckprofils 35 eine weitere 
Lippendichtung 37 gehaltert, deren Lippe gegen einen Abschnitt des Profils 10 zur Anlage 
kommt. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der Lappen 22 nicht an dem auBersten vom 
Scheibenzwischenraum 7 entfernten Ende des auBenliegenden Schenkels 12 vorgesehen, 
sondern weist einen gewissen Abstand auf, durch den eine Abstutzflache 38 am Profil 10 
definiert ist, gegen den die Lippendichtung 37 zur Anlage kommt, wenn die 
Flugelanordnung 1 im SchlieBzustand ist. Fig. 3 gibt auch Hin weise auf die Bemessung 
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des Uberstandes 11 der innenliegenden Glasscheibe 3. Dieser Uberstand ist so zu 
bemessen, dafl bei geoffneter Flugelanordnung 1 die von dem Scheibenzwischenraum 7 
wegragenden Elemente des Beschlages nicht stdren, insbesondere nicht sichtbar sind, im 
geschlossenen Zustand der Flugelanordnung 1 jedoch ihr Eingriff bei Betatigung des nicht 
dargestellten Betatigungselementes in die Nut 3 1 gewahrleistet ist. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemafl Fig. 3 ist das Abdeckprofil 35 ferner so ausgestaltet, dafl 
zwischen der auBenliegenden Lippendichtung 36 und der innenliegenden Lippendichtung 
37 ein Hohlraum 39 definiert ist, in dem trotz der Lippendichtung 36 eingedrungenes 
Wasser ablaufen kann und ggfs. Gber Offnungen nach auBen abgefuhrt werden kann. 

Fig. 4 zeigt eine demgegeniiber etwas in anderer Weise gestaltete Anordnung und 
Ausbildung der zweiten Lippendichtung, die hier mit dem Bezugszeichen 40 versehen ist 
und eine erste gegen die auflenliegende Glasscheibe 2 zur Anlage kommende Lippe 41 und 
eine zweite gegen eine Stimflache des Profils 10 zur Anlage kommende Lippe 42 aufweist. 
Neben dem Hohlraum 39 ist daher zwischen den Lippen 41 und 42 ein weiterer Hohlraum 
43 definiert, der ebenfalls zur Aufnahme von trotz aller bisherigen DichtungsmaBnahmen 
eingetretenem Wasser dienen kann. 

Fig. 5 unterscheidet sich von Fig. 3 und Fig. 4 dadurch, dafl der Blendrahmen 30 durch 
ein Holz- Oder Kunststoffprofil 44 gebildet ist, in das eine mit der Lippendichtung 36 
vergleichbare geringfugig anders gestaltete Lippendichtung 45 und eine mit der 
Lippendichtung 40 vergleichbare geringfugig anders profilierte Lippendichtung eingesetzt 
sind. Fig. 6 zeigt zwar ebenfalls ein Holz- oder Kunststoffprofil 47 fur den Blendrahmen, 
wobei diese Profil 47 jedoch auBenseitig von einem weiteren Metallprofil 48 etwa einem 
Aluminiumprofil abgedeckt ' ist, das die Lippendichtung 36 tragt, wahrend die 
Lippendichtung 46 wie zuvor in dem Holz- oder Kunststoffprofil 47 eingesetzt ist. Es zeigt 
sich, daB die erfindungsgemafle Flugelanordnung 1 in Blendrahmen 30 unterschiedlichster 
gestalterischer Formen einsetzbar ist, wobei durch die Ausbildung der Flugelanordnung 1 
grundsatzlich bedingte asthetische Effekte erzielt werden konnen, ohne die Abdichtung zu 
vernachlassigen. 
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Anhand Fig. 1 wurde erlautert, daJ5 die Emailiierung 23 eine optische Abdeckung bewirkt, 
wobei gleichzeitig eine gute Haftung sowohl des Silikon- bzw. Butylstreifens 8 als auch 
der Randverfullung 9 gewahrleistet ist. Dies kann auch in anderer Weise erzielt werden, 
beispielsweise bei einer Verbundglasscheibenanordnung 50 gemaB Fig. 7. Diese besteht 
aus (mindestens) zwei Glasscheiben 51 und 52, zwischen die eine durchsichtige Kunst- 
stoffolie 53 laminatartig geschichtet ist. Diese Kunststoffolie 53 ist nun randseitig entweder 
durch Behandlung undurchsichtig gemacht oder durch eine undurchsichdge ggfs. farbige 
Folie 54 ersetzt, wobei die gleiche Wirkung wie durch die Emailiierung 23 erzielt ist. 
Selbstverstandlich konnte auch in diesem Bereich eine Behandlung einer der Glasscheiben 
51 oder 52 zur Erzielung des gleichen Effektes bewirkt worden sein. Wesendich ist, wie 
erwahnt, die optische Abdeckung des Bereiches, in dem sich der Abstandshalter 4, die 
Randverfullung 9 und das Profil 10 befinden unter gleichzeidger Beibehaltung der 
Haftfahigkeit bezuglich der Randverfullung 9 und des Silikon- bzw. Butylstreifens 8. 
Selbsrverstandlich sind auch Kombinadonen von Verbundglasscheibenanordnungen und 
Einscheibensicherheitsglasanordnungen moglich. 

Wie bereits erwahnt, ist der Scheibenzwischenraum 7 mit einem Gas fullbar oder 
evakuierbar, wie das iiblich ist. Es ist femer Qblich, im Glaszwischenraum 7 
Beschichtungen der Glasscheiben 2, 3 vorzunehmen, urn eine Warmeschutz-, Schallschutz- 
und/oder Strahlungsschutzwirkung (gegen UV- oder IR-Strahlung) zu erzielen. 
Beschichtungsmaterialien, Schichtenaufbauten und Verfahren zur Herstellung solcher 
Schichten sind grundsatzlich vielfaltig bekannt. 

Bei der Herstellung von Isolierverglasungen unter Verwendung beschichteter Glasscheiben 
wird ublicherweise eine beschichtete Float-Glasscheibe zugeschnitten, randseidg von der 
Beschichtung befreit und dann dem Zusammenbau zugefuhrt. Dies ist allerdings nicht 
moglich, wenn eine erfindungsgemafle Flugelanordnung 1 hergestellt werden soil, die eine 
Emailiierung 23 oder eine vergleichbare Oberflachenbehandlung einer der Glasscheiben 2 
und/oder 3 enthalt oder bei der ein eine besondere Behandlung erforderndes Material 
verwendet ist, wie zum Beispiel Einscheibensicherheitsglas. 
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Ferner ist beim Einbetten des Profils 10 in die Randverfullung 9 darauf zu achten, daJJ 
diese Einbettung erfolgt, solange das zur Randverfullung 9 verwendete und bereits 
eingefullte Material noch verformbar ist, also zumindest zahflussige Konsistenz aufweist. 
5 Demnach rnuJJ das bekannte, herkommliche Verfahren zur Herstellung von 
Isolierverglasungen in bestimmten Schritten modifiziert und geandert werden. 

Zunachst sind die beiden Glasscheiben 2 und 3 in ihren Abmessungen ausgehend von einer 
iiblichen Float-Glasscheibe zuzuschneiden. AnschlieBend sind die erwahnten Offnungen 24 

10 und 25 anzubringen und ist die Emaillierung 23 vorzunehmen. Damit die Emaillierung 23 
in das Glasmaterial der Glasscheibe 2 bzw. 3 eindringt und den notwendigen Haftgmnd 
erzielt, ist die Emaillierung 23 im Rahmen einer Warmebehandlung einzubrennen. Da die 
Emaillierung 23 nach gegenwartigem Stand der Technik nur bei Einscheibensicherheitsglas 
dauerhaft ist, ist dann die fur die Herstellung von Einscheibensicherheitsglas notwendige 

15 Warmebehandlung gleichzeitig oder zeitlich getrennt durchzufuhren. 

Falls die Glasscheiben 2 und/oder 3 zu beschichten sind, ist dann der 
Beschichtungsvorgang durchzufuhren, wobei nach dem Beschichtungsvorgang der Bereich, 
in dem der Abstandshalter 4, das Profil 10 und die Randverfullung 9 vorzusehen sind, von 
20 der Beschichtung befreit ist bzw. wieder befreit wird. 

Dann wird in herkommlicher Weise, wie das fur Isolierverglasungen bekannt ist, der 
Zusammenbau durchgefuhrt, d. h., der Abstandshalter 4 mit dem Silikon- oder 
Butylstreifen 8 versehen und zwischen die Scheiben 2 und 3 an den vorgesehenen Stellen 
25 eingesetzt. AnschlieBend wird die Randverfullung durchgefuhrt, die ublicherweise mit 
Thiokol erfolgt. Bevor die Thiokol-Randverfullung 9 ihren ausgeharteten elastischen 
Zustand erreicht und noch zahflussig ist, wird das Profil 10 durch Eindriicken in die 
Randverfullung 9 eingebettet. Erst dann werden die notwendigen Schritte unternommen, 
damit die Randverfullung 9 die notwendige feste jedoch elastische Konsistenz erhalt. 

30 

Dann kann der handelsubliche Dreh-/Kipp-Beschlag eingesetzt und montiert werden 
zusammen mit den zugehorigen Betatigungsgliedern, fur die die Bohrungen 24 und 25 
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vorgesehen sind. Es wird dabei erforderlich sein, zumindest die Bohrung 24 noch durch 
das Profil 10 hindurch fortzusetzen, sofern nicht bereits bei der Zubereitung einzelner 
Profilteile (z. B. 10a und 10b) an geeigneter S telle entsprechende Bohrungen 
vorgenommen werden konnten. 

5 

Bereits dann kann die Flugelanordnung 1 in die Fensteroffnung bzw. in deren 
Blendrahmen 30 in Qblicher Weise eingesetzt werden und ist betriebsbereit. 

In der folgenden Beschreibung einer zweiten Ausfuhrungsform sowie weiterer Aus- 
10 fuhrungsbeispiele sind soweit moglich die gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1 bis 7 
verwendet, wobei bei gleicher Wirkung dem Bezugszeichen ein Strich hinzugefugt ist. 

GemaB der zweiten Ausfuhrungsform gemaB den Fig. 8 bis 1 1 ist nun mit Abstand von der 
Randverfullung 9 zwischen die Glasscheiben 2 und 3 ein vom Abstandshalter 4 getrenntes 

15 Profil 60 einsetzt, das einen im wesentlichen U-formigen Querschnitt besitzt und nach 
auflen offen ist und das zur Aufnahme eines Beschlages, insbesondere eines Dreh-/Kipp- 
Beschlages ublicher Bauart, dient. Ferner weist die innenliegende Glasscheibe 3 einen 
umlaufenden randseitigen Uberstand 11 gegenuber der auuenliegenden Glasscheibe 2 auf, 
wobei sich innenliegend und auflenliegend auf die Lage der Tur- oder 

20 Fensterflugelanordnung 1 im in einem Gebaude eingebauten Zustand bezieht. Das Profil 
60 weist im Querschnitt einen auBenliegenden Schenkel 61 und einen innenliegenden 
Schenkel 62 auf, die im wesentlichen parallel zu den Glasscheiben 2 bzw. 3 verlaufen, und 
uber deren bezuglich des Profils 60 auflenliegende Flachen die feste Verbindung zu den 
Glasscheiben 2 bzw. 3 erfolgt, vorzugsweise uber eine Klebverbindung. Der die Schenkel 

25 61, 62 verbindende Querschenkel 63 ist von der Randverfullmasse 9 derart beabstandet, 
daB ein Luftraum 64 zwischen der Randverfullmasse 9 und dem Profil 60 gebildet ist. Der 
Luftraum 64 kann dabei noch dadurch vergrofiert sein, daB der Querschenkel 63 bezuglich 
der dem Abstandshalter 4 nachstliegenden Abschnitte der Schenkel 61 und 62 einen 
Rucksprung 65 aufweist. In dem Querschenkel 63 konnen daruber hinaus 

30 Durchgangsoffnungen 74 vorgesehen sein, uber die ein Luftaustausch mit dem Luftraum 

! 64 nach auBen moglich ist, wobei diese Durchgangsoffnungen 74 auch zur Aufnahme von 
Befestigungsschrauben dienen konnen. 
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Hierdurch wird eine gute Fuhrung des Profils 60 zwischen den Glasscheiben 2 und 3, und 
zwar auch des in dem Profil 60 aufgenommenen Beschlages sichergestellt, wobei unnotige 
mechanische Belastungen, insbesondere des Abstandshalters 4, vermieden werden. Durch 
5 das Vorsehen des Luftraumes 64 und die Moglichkeit eines Luftaustausches nach auBen 
wird vermieden, daB die Randverfiillmasse 9 aufgrund physikalischer und/oder chemischer 
Reaktionen sprod, und dadurch undicht wird. 

Der Raum zwischen den Schenkeln.61, 62, 63 enthalt einen breiteren auBeren Abschnitt 
10 19\ der die Abschnitte des Beschlages aufzunehmen und zu fuhren vermag, und einen 
tieferen Abschnitt 20', der die fur Betatigungseleniente erforderlichen Vorspriinge des 
Beschlages groflerer Abmessungen aufzunehmen vermag, ohne dafi die Bewegung gestort 
und beeintrachtigt ware. Die beiden Abschnitte 19* und 20' des Raumes sind durch eine 
Schulter 2V voneinander getrennt. 

15 

Bei den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen weist das Profil 60 daruber hinaus am vom 
Scheibenzwischenraum 7 entfernten Ende des aufienliegenden Schenkels 61 einen nach 
auBen vorspringenden Lappen 66 auf, der im eingesetzten Zustand, wie dargestellt, an der 
Stirnseite der auBenliegenden Glasscheibe 2 zur Anlage kommt. Dieser Lappen 66 kann 
20 daher als Anschlag dienen und so eine durchgehend gleichmaflige Ausrichtung des Profils 
60 gegenuber den Gasscheiben 2 und 3 sicherstellen. 

Wie in Fig. 8 nicht naher ausgefuhrt, jedoch in Fig. 9 angedeutet, kann auch bei dieser 
Ausfuhrungsform die innenliegende Glasscheibe 3 randseitig umlaufend eine zum 
25 Scheibenzwischenraum 7 weisende Emaillierung 23 aufweisen, deren Breite so bemessen 
ist, dafl, wie in Fig. 9 dargestellt, Abstandshalter 4 und Profil 60 sowie die dazwischen 
befindliche Randverfullung 9 und der Luftraum 64 abgedeckt sind. 

Es ist ferner zu erwahnen, dafl das Profil 60 nicht notwendigerweise ein Kunststoffprofil 
30 sein mufl, sondern auch aus einem anderen geeigneten Material, beispielsweise Aluminium 
bestehen kann, wenn dies beim jeweiligen Anwendungsfall zweckmaflig ist. 
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Die Zuordnung einer erfindungsgemaBen Flugelanordnung zu einem Blendrahmen ist 
bereits anhand der dortigen Fig. 3 bis 6 ausfuhrlich erlautert. Es wird ausdriicklich Bezug 
auf diese Erlauterungen genommen. 

Don ist u.a. bereits darauf hingewiesen, daJi der Wasserdichtheit nach auBen grofle 
Bedeutung zukommt. Einen Beitrag zur Verbesserung der Wasserdichtheit nach auBen 
wird dadurch erreicht, daB der Lappen 66 einen nach auBen vorspringenden Vorsprung 67 
aufweist, wobei dieser eine etwa U-formige Vertiefung 68 aufweisen kann, die in 
Umfangsrichtung offen ist. Hierdurch wird sowohl die Anlage weiterer Lippen von 
Lippendichtungen von im Blendrahmen befestigten Dichtungen ermoglicht, als auch ein 
zusatzliches Hindernis vor witterungsbedingtem Eindringen von Wasser gegeben. 

Es sei ferner darauf hingewiesen, daB ansteUe der durch eine Emaillierung 23 gebildeten 
Abdeckung auch die Abdeckung verwendet werden kann, wie sie in Fig. 7 ausfuhrlich 
geschildert ist. Hier wird ebenfalls ausdriicklich Bezug auf diese Erlauterungen 
genommen. 

Bei der Herstellung einer Flugelanordnung 1 gemaB dieser Ausfuhrungsform d'er 
Erfindung ist darauf zu achten, daB die Randverfullung 9 bereits so weit verfestigt ist, daiJ 
beim Einfuhren des Profils 60 die Randverfullung 9 nicht mehr flieBen kann. Im ubrigen 
kann auf das bekannte herkommliche Verfahren zur Herstellung von Isolierverglasungen 
zuruckgegriffen werden. 

Im Gebrauch kann es nun erhebliche Temperaturschwankungen geben, die dann, wenn die 
Ausdehnungsdifferenzen zwischen dem Glas der Scheiben 2, 3 einerseits und dem Material 
des Profils 60 andererseits zu grofl ist, zu Schwierigkeiten fuhren konnen. Es kann zu 
Spannungen kommen, die die sichere Handhabung des Beschlages nicht mehr 
gewahrleisten oder durch die der Halt des Profils 60 zwischen den Glasscheiben 2 und 3 
nicht mehr gewahrleistet ist. 
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Die erfindungsgemafle Losung dieses Problems ist sowohl bei. dem Profil 60 gemaJ) Fig. 8 
als auch bei dem Profil 10 gemafl Fig. 1 anwendbar. Diese Losung wird jedoch lediglich 
anhand Weiterbildungen des Profils 60 naher erlautert. 

Gema/3 der in Fig. 10 dargestellten Ausfuhrungsform weist das Profil 60 in seinen 
Schenkeln 61, 62 und/oder seinem Querschenkel 63 Kanale 69 bzw. 70 auf, in die 
Metallstabe 75 bzw. 76 einfuhrbar sind oder eingebettet sein konnen. Diese Kanale konnen 
aber auch zur Aufnahme von Schrauben fur die Befestigung der Beschlage verwendet 
werden, gegebenen falls zusatzlich und abwechselnd mit solchen Metallstaben 75 bzw. 76. 

Bei dem in Fig. II dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind an den nach auBen weisenden 
Flachen der Schenkel 61, 62 des Profils 60 Metalleisten 71 bzw. 72 fest angebracht, 
derart, dafl die Glasscheibe 2, 3 zumindest an den Metalleisten 71, 72 zur Anlage 
kommen. 

Die Maflnahme gemaJJ Fig. 11 kann zusatzlich erreichen, da/3 die feste Verbindung 
zwischen dem Profil 60 und den Glasscheiben 2, 3 durch Klebung auch bei starken 
Temperaturdifferenzen, wie. sie in der Praxis vorkommen . konnen, aufrechterhalten 
bleiben, zumal fur die Metalleisten 71, 72 ein Material gewahlt werden kann, das als 
Trager fur den Klebstoff besser geeignet ist, als das Material des Profils 60 selbst. Von 
Vorteil ist insbesondere Aluminium oder eine Aluminiumlegierung. 

Die Metalleisten 71, 72 konnen durch geeignete MaBnahmen bei der Fertigung des Profils 
60 mit eingesetzt, insbesondere eingegossen werden. Dies kann beispielsweise durch 
verankemde Vorsprunge erfolgen, wie zum Beispiel dem Vorsprung 73 der Leiste 72 im 
Schenkel 62 des Profils 60. 



Jedoch konnen auch andere Vorspriinge hierzu herangezogen werden, etwa uber die 
Ungserstreckung der Metalleisten 71, 72 verteilt angeordnete Vorsprunge oder 
dergleichen. 



WO 98/02632 PCT/EP97/03704 

19 

Schliefllich sei erwahnt, dafi die MaBnahmen gemafi Fig. 10 und die Maflnahmen gem. 
Fig. 11 gerneinsam vorgesehen sein konnen. 

Fig. 12 zeigt ebenfalls eine erfindungsgemafie Tur- Oder Fensterfliigelanordung I, die nach 
dem Prinzip einer Isolierverglasung aufgebaut ist. Diese Ausbildung ist sowohl bei einem 
Profil gemafi Fig. 1 als auch einem Profil gemafi Fig. 8 grundsatzlich anwendbar. 

Gemafi Fig. 12 ist mit Abstand von der Randverfullung 9 in den Bereich zwischen den 
Glasscheiben : 2 und 3 jedoch auflerhalb der raumlichen Uberdeckung ein vom 
Abstandshalter 4 getrenntes Profil 80 angeordnet, das einen im wesentlichen U-formigen 
Querschnitt besitzt und nach aufien offen ist und das zur Aufnahme eines Beschlages, 
insbesondere eines Dreh/Kipp-Beschlages ublicher Bauart, dient. Ferner weist die 
innenliegende Glasscheibe 3 einen umlaufenden randseitigen Uberstand 1 1 gegenuber der 
aufienliegenden Glasscheibe 2 auf, wobei sich innenliegend und auflenliegend auf die Lage 
der Tur- oder Fensterfliigelanordnung 1 im in einem Gebaude eingebauten Zustand 
bezieht. Das Profil 80 weist im Querschnitt einen aufienliegenden Schenkel 81 und einen 
innenliegenden Schenkel 82 auf, die im wesentlichen parallel zu den Glasscheiben^2 
bzw. 3 verlaufen, wobei uber die beziiglich des Profils 80 auflenliegende Flache des 
innenliegenden Schenkels 82 die feste Verbindung zu nur der Glasscheibe 3 erfolgt, 
vorzugsweise uber eine Klebverbindung. Der die Langsschenkel 81, 82 verbindende. 
Querschenkel 83 ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel von der Randverfullmasse 9 derart 
beabstandet, dafi ein Luftraum 84 zwischen der Randverfullmasse 9 und dem Profil 80 
gebildet ist. Der Luftraum 84 kann dabei noch dadurch vergroflert sein, daJl der 
Querschenkel . 83 bezuglich der dem Abstandshalter 4 nachstliegenden Abschnitte der 
Langsschenkel 81 und 82 einen Rucksprung 85 aufweist. In dem Querschenkel 83 konnen 
daruberhinaus, hier nicht dargestellte Durchgangsoffnungen vorgesehen sein, uber die ein 
Luftaustausch mit dem Luftraum 84 nach auBen moglich ist, wobei diese 
Durchgangsoffnungen auch zur Aufnahme von Befestigungsschrauben dienen konnen. 

Das Profil 80 ist im Gegensatz zu den bisherigen Ausfuhrungsformen jedoch nicht fest mit 
der aufienliegenden Glasscheibe 2 verbunden, sondern liegt an dieser, insbesondere an 
deren umlaufenden Stirnseite 27, lediglich abdichtend an. Im dargestellten 
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Ausfuhrungsbeispiel ist der Ubergangsbereich zwischen dem auflenliegenden 
Langsschenkel 81 und dem Querschenkel 83 des Profils 80 als Wulst 86 ausgebildet, 
dessen eine Flache der Stimseite 27 der auBenliegenden Glasscheibe 2 gegentiberliegt. 
Vorteilhaft erfolgt die abdichtende Anlage uber eine Dichtmasse 88 zwischen dem Wulst 
5 86 und der Stimseite 27 der auBenliegenden Glasscheibe 2. 

Der Wulst 86 kann Bestandteil eines nach aufien vorspringenden Lappens 87 sein, wie er 
vorstehend schon erlautert ist, der im eingesetzten Zustand nicht nur als Anschlag fur eine 
gleichmaBige Ausrichtung des Profils 80 gegenuber den Glasscheiben 2 und 3 dienen 
10 kann, sondem auch als Mittel dafiir, daB durch Witterungseinfliisse eingedrungenes 
Wasser abgeleitet wird. 

Der Lappen 87 kann ferner wie dargestellt eine elastische Lippe 89 aufweisen, die an der 
AuBenseite der auBenliegenden Glasscheibe 2 randseitig, also nahe der Stimseite 27 
15 elastisch anliegt. 

Der Raum zwischen den Schenkeln 81, 82, 83 des Profils 80, enthalt einen breiteren 
aufleren Abschnitt 19°, der die Abschnitte des Beschlages aufnehmen und zu fuhren 
vemiag, und einen tieferen Abschnitt 20", der die fur Betatigungselemente erforderlichen 
20 Vorspriinge des Beschlages groBerer Abmessungen aufzunehmen vermag, ohne dafl die 
Bewegung gestort oder beeintrachtigt ware. Beide Abschnitte 19" und 20" des so 
gebildeten Raumes sind durch eine Schulter 21 " voneinander getrennt. 

Durch die gewahlte Ausfuhmngsform ist zum einen eine gute Fuhrung des Profils 80 im 
25 Bereich zwischen den Glasscheiben 2 und 3 sichergestellt, aber auch eine gute Fuhrung des 
in dem Profil 80 aufgenommen Beschlages, ohne das unnotige mechanische Belastungen 
auf den Abstandshalter 4 einerseits und auf den Zusammenhalt zwischen den Glasscheiben 
2 und 3 andererseits ausgeubt werden konnen. Durch das Vorsehen des Luftraumes 84 
wird vermieden, daB die Randverfullmasse 9 aufgnmd physikalischer und/oder chemischer 
30 Reaktion sprode, und dadurch undicht, wird, wie das weiter oben erlautert ist. 
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Lediglich schematisch dargesteUt ist eine Emaillierung 23, der an der innenliegenden 
Glasscheibe 3 randseitig umlaufend zum Scheibenzwischenraum 7 weisend vorgesehen ist 
und deren Breite so bemessen ist, da/5 Abstandshalter 4 und Profil 80 sowie die 
dazwischen befindliche Randverfullung 9 und der Luftraum 84 abgedeckt sind. Der Vorteil 
5 einer derartigen Abdeckung wie die Emaillierung 23 ist weiter oben ausfuhrlich 
dargesteUt. 

Da das Profil 80 lediglich zur. Aufnahme und Fuhrung des Beschlages dient, ist es in 
einfacher Weise als Kunststoffprofil ausfuhrbar, beispielsweise in einem Strangiefi- 
10 Verfahren oder SpritzgieB-Verfahren. 

Das Profil 80 kann ebenfalls fiber den Umfang der Fliigelanordnung gesehen mehrteiUg 
ausgebildet sein, wie weiter oben erlautert. Es sei erwahnt, dafl auch in Fig. 12 der 
handelsubliche Beschlag nicht dargesteUt ist. 

15 

Es ist ferner zu erwahnen, dafl das Profil 80 nicht notwendigerweise ein Kunststoffprofil 
sein muB, sondern auch aus einem anderen geeigneten Material, beispielsweise Aluminium 
bestehen kann, wenn dies beim jeweiligen Anwendungsfall zweckmaBig ist, insbesondere 
fur die feste Verbindung mit dem umlaufenden Rand 11 der innenliegenden 
20 Glasscheiben 3. 

Einen Beitrag zur Verbesserung der Wasserdichtheit nach auJ5en wird durch den Lappen 87 
erzielt, der als nach aufien vorspringender Vorsprung ausgebUdet ist, wobei dieser eine 
etwa U-formige Vertiefung aufweisen kann, die in Umfangsrichtung offen ist. Hierdurch 
25 wird sowohl die Anlage weiterer Lippen von Lippendichtungen yon im Blendrahmen 
befestigten Dichtungen ermoglicht, als auch ein zusatzliches Hindemis vor 
witterungsbedingtem Eindringen von Wasser gegeben. 



30 



Es sei femer darauf hingewiesen, daB anstelle der durch die Emaillierung 23 gebildeten 
Abdeckung auch die Abdeckung verwendet werden kann, wie sie in. Fig. 7 ausfuhrlich 
geschildert ist. 
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Bei der Herstellung einer erfindungsgemaBen Flugelanordnung 1 gemaB diesem 
Ausfuhrungsbeispiel kann auf serienmaBig gefertigte Isolierverglasungen zuriickgegriffen 
werden, bei denen eine Glasscheibe, die spater als innenliegende Glasscheibe zu 
5 venvenden ist, einen randseitigen Uberstand 11 aufweist. ZweckmaBig nachdem die 
. RandverfQllung 9 verfestigt ist, wird das Profil 80 im Bereich des Uberstandes 11 auf 
diesem umlaufend aufgesetzt, derart, daB der als Wulst 86 ausgebildete Ubergangsbereich 
zur Anlage gegen die Stimseite 27 der auflenliegenden Glasscheibe 2 kommt, ggfs. unter 
Zwischenlage der Dichtung 88. 

10 

Im Gebrauch kann es nun erhebliche TemperaturschwanJcungen geben, die dann, wenn die 
Ausdehnungsdifferenz zwischen insbesondere dem Glas der Glasscheibe 3 einerseits und 
dem Material des Profils 80 andererseits zu groB ist, zu Schwierigkeiten fuhren konnen. Es 
kann zu Spannungen kommen, die die sichere Handhabung des Beschlages nicht mehr 
15 gewahrleisten oder durch die der Halt des Profils 80 an der Glasscheibe 3 nicht mehr 
gewahrleistet ist. 

Insoweit kann grundsatzlich auf die MaBnahmen zuriickgegriffen .werden, die in den 
Figuren 10 und 11 erlautert sind. 

20 

Bei dem in Fig. 12 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist an der nach auBen weisenden 
Flache des innenliegenden Schenkels 82 des Profils 80 eine Metalleiste 90 fest angebracht 
derart, daB die Glasscheibe 3 uber ihren Uberstand 11 zumindest an dieser Metalleiste 90 
zur Anlage kommt. Diese MaBnahme kann zusatzlich erreichen, daB die feste Verbindung 
25 zwischen dem Profil 80 und der Glasscheibe 3 durch Klebung auch bei starken 
Temperaturdifferenzen, wie sie in der Praxis vorkommen konnen, aufrechterhalten 
bleiben, zumal fur die Metalleiste 90 ein Material gewahlt werden kann, das als Trager fur 
den Klebstoff besser geeignet ist als das Material des Profils 80 selbst. Von Vorteil ist 
insbesondere Aluminium oder eine Aluminiumlegierung. 

30 

Die Metalleiste 90 kann durch geeignete MaBnahmen bei der Fertigung des Profils 80 mit 
eingesetzt, insbesondere eingegossen, werden. Dies kann insbesondere durch verankernde 
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Vorspriinge erfolgen^wie zum Beispiel den Vorsprung 91 der Metalleiste 90. Ferner kann 
auch ein Metallstab, wie er weiter oben erlautert ist, zusatzlich in dem Querschenkel 83 
vorgesehen sein. 

5 Vorteilhaft ist es jedoch, einen Vorsprung der Metalleiste 90 als diesen Metallstab 90 
auszubilden, der dariiberhinaus eine Verankerung der Metalleiste 90 im Korper des Profils 
80, und zwar auch im Bereich des aJs Wulst 86 ausgebildete Ubergangsbereichs erlaubt, 
wie das dargestellt ist. Dieser Metallstab 92 kann Durchgangsoffnungen (nicht dargestellt) 
aufweisen, urn zum einen den Luftaustausch mit dem Luftraum 84 zu ermoglichen, wobei 
10 zum anderen auch Schrauben aufgenommen werden konnen, falls dies erforderlich ist. 

Beim Ausfuhrungsbeispiei ist dargestellt, daB die auBenliegende Seite des auBenliegenden 
Langsschenkels 81 etwa mit der innenliegenden Flache der auBenliegenden Glasscheibe 2 
fluchtet. Dies hat gewisse Vorteile im Zusammenhang mit dem Zusammenwirken mit im 
15 Blendrahmen angeordneten Lippendichtungen. Wesentlich ist jedoch, daB auch der 
auBenliegende Langsschenkel 81 ausreichend stabil ist, damit bei der Aufnahme des 
Beschlages keine Probleme entstehen. 

Es ist noch zu erwahnen, daB die bereits im Zusammenhang mit Isolierverglasungen 
20 bekannten MaBnahmen zur Erweckung des Eindruckes eines Sprossenfensters oder einer 
Butzenscheibe in gleicher Weise angewandt werden konnen, wobei zusatzlich auch auf die 
anmeldungsgemafle Maflnahme der Emaillierung auch fur diesen Zweck zuriickgegriffen 
werden kann. 

25 . Insgesamt wird somit eine rahmenlose Tur- bzw. Fensterflugelanordnung geschaffen, die 
die fiir praktische Anwendungen unbedingt erforderliche Dichtheit des 
Scheibenzwischenraumes 7 gewahrleisten kann, wobei dariiberhinaus eine grofie Vielfalt 
asthetischer und architektonischer Wirkungen erzielt werden konnen und femer die.sichere 
storungsfreie Handhabung der Beschlage gewahrleistet werden kann. 
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. Rahmenlose Tur- Oder Fensterflugelanordnung mit Isolierverglasung, bestehend aus 
einer auSenliegenden Glasscheibe (2), 

einer innenliegenden Glasscheibe (3) mit gegenuber der auBenliegenden Glasscheibe 
(2) umlaufendem randseitigen Uberstand (11), 

einem Abstandshalter (4), der etwa randseitig zwischen innenliegender und 
auBenliegender Glasscheibe (2, 3) gasdicht eingesetzt ist, und 
einer ebenfalls randseitigen den Abstandshalter umgebenden etwa U-Fdrmigen nach 
auBen offenen Anordnung zwischen den Glasscheiben (2, 3) zur Aufnahme eines 
Beschlags, wobei Betatigungsglieder die innenliegende Glasscheibe (3) Qber 
Offnungen durchsetzen und den Zugang zum Beschlag ermdglichen, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Anordnung als ein vom Abstandshalter (4) getxenntes Profil (10) ausgebildet 
ist, das in eine bei Isolierverglasungen an sich bekannte elastische Randverfullung (9) 
eingebettet ist. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Profil (10) sich an den Glasscheiben (2, 3) jeweils lediglich linienartig 
abstiitzend ausgebildet ist. 

Tiir- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Profil (10) sich an dem vom Scheibenzwischenraum (7) entferntem Ende 
seiner Schenkel (12, 13) abstfitzt. 

Rahmenlose Tur- oder FensterflQgelanordnung mit Isolierverglasung, bestehend aus 
einer auBenliegenden Glasscheibe (2), 

einer innenliegenden Glasscheibe (3) mit gegenuber der auBenliegenden Glasscheibe 
(2) umlaufendem randseitigen Uberstand (11), 

einem Abstandshalter (4), der etwa randseitig zwischen innenliegender und 
auBenliegender Glasscheibe (2, 3) gasdicht eingesetzt ist, und 
einer ebenfalls randseitigen den Abstandshalter umgebenden etwa U-formigen nach 
auBen offenen Anordnung zwischen den Glasscheiben (2, 3) zur Aufnahme eines 
Beschlags, wobei Betatigungsglieder die innenliegende Glasscheibe (3) Qber 
Offnungen durchsetzen und den Zugang zum Beschlag ermoglichen, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dafl die Anordnung als ein vom Abstandshalter (4) getrenntes Profil (60; 80) 
ausgebildet ist, das so mit Abstand von dem Abstandshalter (4) zwischen den 
Glasscheiben (2, 3) angeordnet ist, insbesondere eingeklebt ist, dafl zwischen dem 
Profil (60; 80) und einer bei Isolierverglasungen an sich bekannten elastischen 
Randverfullung (9) ein Luftraum (64; 84) verbleibt. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Profil (60) in seinem Querschenkel (63) Durchgangsoffnungen (74) aufweist. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Profil (60; 80) in seinem Querschenkel (63; 83) einen Rucksprung (65; 85) 
beziiglich der dem Abstandshalter (4) nachstliegenden Abschnitte der Schenkel (61, 
62; 81, 82) aufweist. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Profil (10; 60; 80) ein Kunststoffprofil ist. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Profil (10; 60; 80) am entfemten Ende des der auflenliegenden Glasscheibe 
(2) zugeordneten Schenkels (12; 61; 81) einen nach auflen vorspringenden Lappen 
(66; 87) aufweist, der im eingesetzten Zustand des Profils (10; 60; 80) an der 
Stimflache der auflenliegenden Glasscheibe (2) anliegt. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Tiefe des Profils (10; 60; 80) so bemessen ist, dafl die zum 
Scheibenzwischenraum (7) weisenden vorspringenden Teile des Beschlags 
beruhrungsfrei aufnehmbar sind. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Uberstand (11) zwischen auflenliegender und innenliegender Glasscheibe (2, 
3) so bemessen ist, dafl die im in eine Tur- bzw. Fensteranordnung eingesetzten 
Zustand zu deren Blendrahmen vorspringenden Teile des Beschlags storungsfrei 
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aufnehmbar sind, deren bestimmungsgemaCen Eingriff in blendrahmenseitige 
Beschlag-Elemente jedoch gewahrleistet ist. 

1 1 . Tur- Oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3 oder 7 bis 10, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

daJJ das Profil (10) uber den Urnfng der Tur- oder Fensterflugelanordnung mehrteilig 
(10a, 10b) ausgebildet ist, wobei die Trennstellen (26) so gelegt und bemessen sind, 
daS beim Einbetten etwa einquellende Rajidverfullungsmasse den Beschlag und 
dessen Betatigung nicht beeintrachtigt. 

3 

12. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 4 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Profil (60) uber den Umfang der Tur- oder Fensterflugelanordnung 
mehrteilig (60a, 60b) ausgebildet ist, wobei die Trennstellen (26') den Luftaustausch 
mit dem Luftraum (64) ermoglichen, jedoch so bemessen sind, daJ3 die Betatigung 
des Beschlags nicht beeintrachtigt ist. 

13. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 1 1 oder 12, 
gekennzeichnet durch eine zweitteilige etwa C-formige Ausbildung. 

14. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Abstandshalter (4) fiber einen Silikon- oder Butylstreifen (8) eingesetzt ist 
und die Randverfullung (9) aus Thiokol besteht. 

15. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl zumindest die innenliegende Glasscheibe (3) eine randseitige Abdeckung des 
Bereichs aufweist, der den Abstandshalter (4) und das Profil (10; 60; 80) umfaflL 

16. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 15, 
gekennzeichnet durch 

eine Verbundglasscheibe (50), bei der eine im wesentlichen undurchsichtige 
Zwischenschicht (54) die randseitige Abdeckung erreicht. 

17. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 15, 
gekennzeichnet durch 

eine Einscheibensicherheitsglas-Scheibe, bei der die randseitige Abdeckung durch 
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eine Glasbehandlung erreicht ist, die einen Haftgrund fur das gasdichte Einsetzen des 
Abstandshalters (4) gewahrleistet, den entsprechenden Bereich jedoch im 
wesentlichen undurchsichiig niacht. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 17, 
gekennzeichnet durch 
eine Emaillierung (23). 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Offnungen fur die Betatigungsglieder Bohrungen (24, 25) im Bereich der 
Emaillierung (23) sind. 

Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 19 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl im in eine Tur- oder Fensteranordnung eingesetzten Zustand ein auflenseitiges im 
wesentliches flachiges Abdeckteil (35) des Blendrahmens (30) der Tiir- oder 
Fensteranordnung den Bereich der auflenliegenden Glasscheibe iiberdeckt, der dem 
Abstandshalter (4) und dem Profil (10; 60; 80) zugeordnet ist. 

Tiir- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 20, 
dafl das im wesentliche flachige Abdeckteil (35) des Blendrahmens (30) randseitig 
eine umlaufende Lippendichtung (36, 45) tragt, die im in die Tiir- bzw. 
Fensteranordnung eingesetzten und geschlossenen Zustand zur abdichtenden Anlage 
an die auflenliegende Glasscheibe (2) kommt. 

22. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Blendrahmen (30) oder dessen Abdeckteil.,(35, 48) eine weitere umlaufende 
Lippendichtung (36, 40, 46) tragt, die im in die Tur- bzw. Fensteranordnung 
eingesetzten und geschlossenen Zustand am aufleren Rand der auflenliegenden 
Glasscheibe (2) und/oder einem entsprechenden Abschnitt (38) des Profils (10; 60; 
80) zur abdichtenden Anlage kommt. 

23. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl zwischen den beiden Lippendichtungen (36, 37, 36, 40) im Bereich des 
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Abdeckteils (35) ein Hohlraum (39) zur Aufnahme und zum Abfuhren etwa 
eingedrungenen Wassers ausgebildet ist. 

24. Tiir- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 8 bis 23, soweit auf 
Anspruch 8 zuruckbezogen, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

dafl der Lappen (66) einen uber die Auflenseite der Glasscheibe (2) vorspringenden 
Vorsprung (67, 87) mit einer etwa U-formigen Vertiefung (60) aufweist, die in 
Umfangsrichtung offen ist. 



25. Rahmenlose Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeich net , 

dafl das Profil (80) Qber seinen innenliegend positionierten Langsschenkel (82) mit 
der innenliegenden Glasscheibe (3) fest verbunden, insbesondere verklebt, ist und im 
1 5 Ubergangsbereich (86) zwischen Querschenkel (83) und auflenliegend positioniertem 

Langsschenkel (81) an der umlaufenden Stirnseite (27) der aufienliegenden 
Glasscheibe (2) abdichtend anliegt. 

26. Tiir- oder Fensterfliigelanordnung nach Anspruch 25, 
20 gekennzeichnet durch 

eine elastische Dichtmasse (88) zwischen dem Ubergangsbereich (86) des Profils 
(80) und der Stirnseite (27) der auBenliegenden Glasscheibe (2). 

27. Tur- oder Fensterfliigelanordnung nach Anspruch 25 oder 26, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Ubergangsbereich des Profils (80) als nach auflen vorspringende Wulst (86) 
ausgebildet ist und die AuBenseite des auflenliegenden Langsschenkels (81) im 
Qbrigen etwa mit der Innenseite der auflenliegenden Glasscheibe (2) fluchtet. 



30 



35 



28. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 27, bei Ruckbeziehung auf 
Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Lappen (87) von dem den Ubergangsbereich des Profils (80) bildenden 
Wulst (86) vorspringt. 

29. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 25 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Ubergangsbereich des Profils (80) eine elastische Lippe (89) aufweist, die an 
der Auflenseite der auBenliegenden Glasscheibe (2) randseitig anliegt. 

30. Rahmenlose Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Profil (10; 60; 80) in seinen Schenkeln (61, 62) und/oder seinem 
Querschenkel (63) Kanale (69, 70) aufweist, in die Metallstabe (75, 76; 92) 
einfuhrbar oder eingebettet sind, wobei gegebenenfalls zumindest einige der Kanale 
(69, 70) abschnittsweise Schrauben aufnehmen konnen. 
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31. Rahmenlose Tiir- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl an den nach auBen weisenden Flachen der Schenkel (61, 62; 81, 82) des Profils 
(60; 80) Metalleisten (71, 72; 90) fest angebracht sind, derart, dafl die Glasscheiben 
15 (2, 3) zumindest an den Metalleisten (71, 72; 90) anliegen, zumindest jedoch an der 

nach auBen weisenden Flache des innenliegenden Schenkels (82). 

32. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daB die Metalleisten (71, 72; 90) in das Material des Profils (60; 80) eingegossen 

sind. 

33. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach Anspruch 31 oder 32, 
dadurch gekennzeichnet, 

25 daB die zu den Glasscheiben (2, 3) weisenden Flachen der Metalleisten (71, 72; 90) 

Trager eines Klebmittels sind. 

34. Tur- oder Fensterflugelanordnung nach einem der Anspruche 31 bis 33, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 daB die Metalleisten (71, 72; 90)) aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung 

bestehen. 

35. Tiir- oder Fensterflugelanordnung nach den Anspruchen 30 und 31 oder einem der 
Anspruche 32 bis 34 bei RGckbeziehung auf die Anspruche 30 und 31, 

35 dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Metallstab (92) mit der Metalleiste (90) einstuckig ausgebildet ist. 



WO 98/02632 



30 
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36. Verfahren zur Herstellung einer rahmenlosen Tur- oder Fensterflugelanordnung mit 
Isolierverglasung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 und 7 bis 35 bei Ruckbeziehung 
auf die Anspriiche 1 bis 3 mit folgenden Schritten: 

- Zuschneiden einer Floatglasscheibe fur die auflenliegende Glasscheibe (2), 

- Zuschneiden einer Floatglasscheibe fur die innenliegende Glasscheibe (3),' 

- Bohren von Offnungen (24, 25) fur Betadgungsglieder eines Beschlages in dem 
Randbereich der Floatglasscheibe fur die innenliegende Glasscheibe (3), 

- Emaillieren des Randbereiches zumindest der Floatglasscheibe fur die 
innenliegende Glasscheibe (3), 

- Warmebehandeln zumindest der Floatglasscheibe fur die innenliegende Glasscheibe 
(3) zum Einbrennen der Emaillierung (23), 

- gleichzeitiges oder getrenntes Warmebehandeln zumindest der Floatglasscheibe fur 
die innenliegende Glasscheibe (3) zum Formen einer Einscheibensicherheitsglas- 
Scheibe, 

- ggfs. Beschichten mindestens einer der Glasscheiben (2, 3) mit einer Warme- 
Schall- und/oder Strahlungsschutzschicht, 

- Zuordnen, Einsetzen und Zusammenfiigen und Verkleben der beiden Glasscheiben 
(2, 3) und eines Abstandhalters (4) in fur Isolierverglasungen ublicher Weise, 

' EinfQllen einer Randverfullungsmasse in fur Isolierverglasungen ublicher We'ise, 

- Eindriicken des U-formigen Profils (10) in die Randverfullungsmasse ggfs. bis zur 
Anlage eines bei dem Profil (10) am entfemten Ende des der aultenliegenden Glas- 
scheibe (3) zugeordneten Schenkels (12) nach auBen vorspringenden Lappens (22) 
an die Stimseite der aufienliegenden Glasscheibe (3), 

- Aushartenlassen der Randverfullungsmasse bis sie ihren elastischen Endzustand 
erreicht hat, und 

- Einsetzen und Montieren des Beschlags und dessen Betadgungsglieder. 



PCTYEP97/03704 

WO 98/02632 



1/6 





ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 98/02632 



2/6 



PCT/EP97/03704 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 98/02632 



3/6 



PCT/EP97/03704 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 98/02632 



5/6 



PCT/EP97/03704 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 98/02632 



6/6 



PCT/EP97/03704 



Fig. 12 



87 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Intei «nal Application No 

PCT/EP 97/03704 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 E06B3/G2 E06B3/66 



According ta International Patent Ctaaeificahdn (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELOS SEARCHED 



Mimmum documentation searched (classification system followed by cleaeific alien symbols) 

IPC 6 E06B 



Documentation M «r eh.d atrtf than m.mmum documentation to th. extent that «uch document, sr. .ncluded in th » field, searched 



Electronic data baa* consulted dunng th. international ..arch (name ot database and, where practical, tearoh terma uaed) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant lo daim No. 



DE 43 43 521 A (BUVA RATIONELE 

BOUWPRODUKTEN) 23 June 1994 

cited in the application 

see column 1, line 41 - column 4, line 43; 

figures 

WO 96 16245 A (QUISTEN) 30 Hay 1996 

see page 3, line 6 - page 4, line 25 
see page 7, line 30 - page 9, line 19 
see page 11, line 1 - line 13 

line 7 - page 14, line 34 
line 20 - line 24 
line 4 - page 20, line 22 



1,4-10, 

15,17, 

20-26,30 



1,4-9, 
20-24 



see page 13, 

see page. 16, 

see page 17, 

see figures 



-/- 



m 



Further document! are Sated in the eontmusiioo of box C. 



Patant famih/ member* are listed in annex. 



* Special oat e gone i of cXsd document. : 

•A" document defining the general atate of the art which ia not 

considered lo be at particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

Ming date 

V document which may throw doubt, on priority claim (•) or 
whioh i. orted to eatabliah the publeatmn date of another 
ottahon or other special reason (aa specified) 

•O* document referring to an oral dlacloaure. use, exhibition or 
other means 

•P* document publiahed prior to me internationaJ filing data but 
later than the priority dale claimed 



T later document publiahed after the internatieneJ filing date 
or pnonty date and not in conflict with the application but 
rated to understand the phnoiple or theory underlying the 
invention 

•X* document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document fs taken atone 

•Y' document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to invowe an inventive step when the 
document ia combined with one or more other such docu- 
mental, tuoh eornbinabon being obvious to a person I 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international tearoh 



22 October 1997 



Name and mailing address ot the ISA 

Europesn Patent Office, P.B. Sfll 8 Patenttaan 2 
NL - 2200 HV RijswiiH 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 spa nl. 
Fax: (+31-70) 34O30t6 



Data ot mailing of the nternauonaJ search report 



11 If. 97 



Authorized officer 



Depoorter, F 



Farm PCT/ISA/210 (tecond tfteol) (July 1992] 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



lnt»i >naJ Application No 

PCT/EP 97/03704 



C.(Comtnuation> DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Catrgor/ ' 



Y 



A. 



P.X 
A 



Citation of document, w*h indication, whara appropriate, oi tha t»f«vant pa* saga* 



0E 40 07 365 A (BREY) 12 September 1991 



see column 1, line 59 - column 7, line 16; 
figures 

FR 2 572 766 A (JUILLET) 9 May 1986 
see page 1, line 20 - page 2, line 68 
see page 3, line 97 - line 107 
see figures 

EP 0 5G3 893 A (ARDCQ) 16 September 1992 

see column 5, line 7 - column 7, line 4 
see column 7, line 49 - column 10, line 34 
see figures 

GB 2 248 084 A (ANTHONY'S MANAFACTURING 
COMPANY) 25 March 1992 

see page 4, line 15 - page 7, line 37; 
figures 

FR 2 349 021 A (J0HANSEN) 18 November 1977 

see page 1, line 1 - line 33 

see page 3, line 29 - page 4, line 24 

see page 4, line 34 - page 5, line 8 

see page 5, line 17 - line 30 

see figures 1-3,5,7 

FR 2 420 015 A (DEUTSCHMEISTER 
BAUELEMENTE) 12 October 1979 
see the whole document 

0E 32 40 639 A (BISCH0FF GLASTECHNIK) 17 
May 1984 

see page 3, paragraph 2 - page 7, 
paragraph 1; figures 

DE 23 15 223 A (SILER) 22 November 1973 
see page 2, line 10 - page 6, line 12; 
figures 

DE 195 09 206 A (WERU) 19 September 1996 
see the whole document 



Riitvantto olaim No. 



1,9,10, 
15,17, 
20,21, 
25,26 



1,4,7,30 



1,13-17, 
25,26 



I, 2,9, 

II, 14, 
15,17 



1,4,25 



1,24 



14,15, 
17,18 



30,32 



1-3,8,14 
4.9 



form PCT/ISA/210 iconlmualton of ••cond ihMi) [July 1M2) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

.n formal Ion on patent family members 



Intel rnaJ AppUeallon No 

PCT/EP 97/Q3704 



Patent document 
cited in search report 



DE 4343521 A 



EP 5G3893 



Publication 
date 



23-06-94 



16-09-92 



Patent family 
member(s) 



NL 92G2232 A 



US 
AU 
AU 
CA 
JP 
US 



5111518 A 
658861 B 
1215092 
2062616 
5113286 
5255473 



A 
A 
A 
A 



Publication 
date 



18-07-94 



W0 9616245 


A 


30-05-96 


BE 1008876 A 
AU 3865395 A 
EP 0793760 A 


06-08-96 
17-06-96 
10-09-97 


DE 4007365 


A 


12-09-91 


NONE 




FR 2572766 


A 


09-05-86 


NONE 





12- 05-92 
04-05-95 
17-09-92 

13- 09-92 
07-05-93 
26-10-93 



GB 2248084 A 



25-03-92 



US 


5097642 


A 


24-03-92 


us 


5113528 


A 


19-05-92 


CA 


2049389 


A,C 


21-03-92 


DE 


4129735 


A 


26-03-92 


ES 


2041569 


B 


16-12-95 


FR 


2667137 


A 


27-03-92 


IT 


1250096 


B 


30-03-95 


JP 


4254685 


A 


09-09-92 


JP 


7033744 


B 


12-04-95 


KR 


9605635 


B 


30-04-96 


US 


RE35392 


E 


10-12-96 ••• 


US 


5544454 


A 


13-08-96 


US 


RE35149 


E 


30-01-96 


US 


5363611 


A 


15-11-94 



FR 2349021 A 18-11-77 



FR 2420015 A 12-10-79 



DK 177676 A 21-10-77 

DE 2717155 A 10-11-77 

GB 1579838 A 26-11-80 

SE 423425 B 03-05-82 

SE 7703960 A 21-10-77 

AT 367855 B 10-08-82 



Poim PCT/ISA^O (paient larnily annei) (July 1992) 



page 1 of. 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

tnfoc rrullon on patent family mnmbors 



Into. one) Application No 

PCT/EP 97/03704 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member (3) 



Publication 
date 



DE 


3240639 A 


• 17-G5-.84 


NONE 


DE 


2315223 A 


22-11-73 


NONE. 


DE 


19509206 A 


19-09-96 


NONE 



form PCTflSA/21D |pat»ftt f*r>^ >nn«i| (Ajty 1992) 



page 2 of 2 



INTERNATIONALE* RECHERCHENBERICHT 



Inta. jnaiaa Aktartzwtehan 

PCT/EP 97/03704 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSJANOES 

1PK 6 EQ6B3/02 E06B3/66 



Nach d., m.^c^ P^H.»* (IPK> ^2 ^22^ gS!^ 
8. RECHERCHISRTE GEBIETE 



R.eh.^--t.rMm*.»^« (KI-.»ik.«on..y.l.m und KU-^nMymoC. ) 

IPK 6 EG6B 



R«h.<eh(.rt« «6w mehl rum 



W n d..tprtrf.to«g.her.nd. V.r«H«.tliehur. 9 .n. •ow.it di... .nt.r <*. r»e»..reli..rttn G=6»l. M«n 



WWrend d.r tit.m.t»n»l.n R«eli«<efl» 



kon.ultxrt* .lektronoch. Dal.nb«nK (N«m. d.r 08l.ne.nK und .vtl. v.rw.nd.t. Suehb.gnlt.) 



C. ALS WESENTLICH AWGESEHENE UNTERLAGEM 



K..e,on.' I B.z.«*nu»gd.rV.ro«.ntSohun,. .owl «tond.d,C un.T An<,«b. dtr in fl.ir.oht Kon,m.nd.n Ttf* 



DE 43 43 521 A (BUVA RATIONELE 

BOUWPRODUKTEN) 23.Juni 1994 

in der Anmeldung erwahnt 

siehe Spalte 1, Zeile 41 - Spalte 4, Zeile 

43; Abbildungen 

WO 96 16245 A (QUI STEM) 30.Mai 1996 

Seite 3, Zeile 6 - Seite 4, Zeile 25 
Seite 7, Zeile 30 - Seite 9. Zeile 

Seite 11, Zeile 1 - Zeile 13 
Seite 13, Zeile 7 - Seite 14, Zeile 

Seite 16, Zeile 20 - Zeile 24 
Seite 17, Zeile 4 - Seite 20, Zeile 



siehe 
siehe 
19 

siehe 
siehe 
34 

siehe 
siehe 
22 

siehe 



Abbildungen 



Betr.Anapnjch Nr. 



1,4-10, 

15,17, 

20-26,30 



1,4-9, 
20-24 



"71 W.«.r. V«fOftanlbGhunq«n ,md <Kk Fort».Uuno von F«ld C iu 



13 



Staha Anhang Ptttntfamrt* 



• BMondan Katagorian von angagatoanan VartMantliohungafl : 
'A* Vardtfantachung, dia dan aKgamaman Stand darTaohaik dafiniart, 

abar nioht ata baaondera badaulaam aruuaahan «t 
Alter** DokumaM, dam jadoch ant am odar naoh dam irUamationaJan 

Anmaldadaium varoHantaeht wordan iat 
V Varonantlwhung,d»gaa»gnat iat. ainan Prwcitataanapruoh iwatfaliaft af- 

andean im Raoharchanbarioht 3 • nan n tan Vartrtan^rwnol^gt wardan 
soil odar dm aua a mam andacan baaondaran Grund angagaban tat [wm 
auagaWhrt) 

•0 # Varaftanllichung, dia mioh auf aina mOnrficha OWanbajung, 
ama Banutxung. aina Auaatattung odar andara WaOnahman 

•p* Veranantiehung, dia vor dam mtarnauonaian A^maWadatum, abar nach 
dam baanaprucfrtan PnontAta datum verorfanttiohtwordan »t 



"T" Spatara varbffantiiohung, di* naoh dam intamattonalan Anmaldadarum 
odar dam PnoriUtadatum vartrfantlicht wo/dan tat und mil dar 
AnmakJung merit kol lid iart. aorxiam nur zum Vanttndnia daa dar 
Erfindung zugrundaliagandan Pnn*pa oda* dar ihr iugrundat»agandan 
Thaona angagaban at 

•X- VardffanUiohung von baaondarar Badautung; dia baara^ruchtaErfindung 
kann aHain aufqrund <i>—r Vamffantliehung meht ait nau odar auf 
arfindariaohar TabgkaA baruhand batraohtat wardan 

T Varaftantlichung von baaondamr Badautung; dw baanapruchlo Erfindung 
kann nioht aia auf amndanaohar Tabgkart bafuhand batraohtet 
wardan, wenn dm Vart«arrtl«huog mitainar odar mahraran andaran 
Varoftaatliohungan dtaaar Kalagona in Varbaidung i gebraoht wtrd und 
diaaa Varbaidung fur tinan Faohmann nahaliagand iat 
Vardftanttiohung. dia M*gliad daraatoan Patentfamiaa rat 



Datum daa Abaohluaaaa dar intamauonal«n flaoharohe 

22.0ktober 1997 



Abaan da datum oaa imafnationalan Rooh«rohanbancht« 



1 1. V. <$7 



Nama urtd Po»tan.chrirt dar Intamattonaian flaoharohanbaf^rda 
EuropAiacftaa PatantamL P.B. S313 Patantlaan2 
NL * 2230 HV R»)awijk 
Ta< (+31-70) 340-2O40, Tt. 31 651aponl, 
Fax: (>31-70) 340-3016 



Bavoilmaohtigtar Badianaiatar 



Depoorter, F 



Formbton PCT/ISA^10 (SiaO 2) (Juli 1992) 



Seite 1 von 2 



INTERNA TIONAJLER RECHEHCHENBERICHT 



jnatos Aktenzvicrwn 



J C.(Fortialzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERIAGEN ~~ _ — — — — ______ 




Bmtchnung (tor VirOflintliofiung, »w«« »rtofd«r1tch unttf AngaJb« cfenn B«traoht kommtndan T«il« 


EUlr. Anwmjeh Nr. 



P.X 
A 



DE 40 07 365 A (BREY) 12. September 1991 



siehe Spalte 1, Zeile 59 - Spalte 7, Zeile 
15; Abbildungen 

FR 2 572 766 A (JUIILET) 9. Mai 1986 
siehe Seite 1, Zeile 20 - Seite 2, Zeile 
68 

siehe Seite 3, Zeile 97 - Zeile 107 
siehe Abbildungen 

EP 0 503 893 A (AR0C0) 16. September 1992 

siehe Spalte 5, Zeile 7 - Spalte 7. Zeile 
4 

siehe Spalte 7, Zeile 49 - Spalte 10, 
Zei le 34 

siehe Abbildungen 

GB 2 248 084 A (ANTHONY'S MANAFACTURING 
COMPANY) 25.Marz 1992 



siehe Seite 4, Zeile 16 
37; Abbildungen 



Seite 7, Zeile 



FR 2 349 021 A (JOHANSEN) 18. November 1977 

siehe Seite 1, Zeile 1 - Zeile 33 

siehe Seite 3, Zeile 29 - Seite 4, Zeile 

24 

siehe Seite 4, Zeile 34 - Seite 5, Zeile 8 
siehe Seite 5, Zeile 17 - Zeile 30 
siehe Abbildungen 1-3,5,7 

FR 2 420 015 A (DEUTSCHMEISTER 
BAUELEMENTE) 12.0ktober 1979 
siehe das ganze Ookument 

DE 32 40 639 A {BISCHOFF GLASTECHNIK) 
17. Mai 1984 

siehe Seite 3, Absatz 2 - Seite 7, Absatz 
1; Abbildungen 

OE 23 15 223 A (SILER) 22. November 1973 
siehe Seite 2, Zeile 10 - Seite 6, Zeile 
12; Abbildungen 

OE 195 09 206 A (WERU) 19. September 1996 
siehe das ganze Dokument 



1.9,10, 
15,17, 
20,21, 
25,26 



1,4,7,30 



1,13-17, 
25,26 



I. 2,9, 

II, 14, 
15,17 



1,4,25 



1.24 



14,15, 
17,18 



30,32 



1-3,8,14 
4,9 



PorniDUB PCT/1SA/2JO {? on—uurg von BUR 2| <-Mi 1992) 



Seite 2 von 2 



INTERN ATI ON ALER RECHERCHENBERICHT 



lnte> ,n*J»» Akt*ozwoh*n 

PCT/EP 97/03704 



lm flecherch«nb«richt 
angefuhrtes Patentdokument 



Datum der 
VerOffentlichung 



Mitglied(er) der 
Patenlfamilie 



DE 



4343521 A 23-G6-94 NL 92G2232 A 



FR 2572766 A 



09-05-86 



KEINE 



Oatum der 
Vardffentlichung 



18-07-94 



WO 9616245 


A 


30-05-96 


BE 1008876 A 
AU 3865395 A 
EP 0793760 A 


06-08-96 
17-06-96 
10-09-97 


0E 4007365 


A 


12-09-91 


KEINE 





EP 503893 



16-09-92 



US 
AU 
AU 
CA 
JP 
US 



5111618 A 
658861 B 
1215092 
2062616 
5113286 
5255473 



12- 05-92 
04-05-95 
17-09-92 

13- 09-92 
07-05-93 
26-10-93 



GB 2248084 A 



25-03-92 



US 


5097642 


A 


24-03-92 


us 


5113628 


A 


19-05-92 


CA 


2049389 


A,C 


21-03-92 


DE 


4129735 


A 


26-03-92 


ES 


2041569 


B 


16-12-95 


FR 


2667137 


A 


27-03-92 


IT 


1250096 


B 


30-03-95 


JP 


4254685 


A 


09-09-92 


JP 


7033744 


B 


12-04-95 


KR 


9605635 


B 


30-04-96 


US 


RE35392 


E 


10-12-96' 


US 


5544454 


A 


13-08-96 


us 


RE35149 


E 


30-01-96 


us 


5363611 


A 


15-11-94 



FR 2349021 A 


18-11-77 


DK 


177676 A 


21-10-77 




DE 


2717155 A 


10-11-77 






GB 


1579838 A 


26-11-80 






SE 


423425 B 


03-05-82 






SE 


7703960 A 


21-10-77 


FR 2420015 A 


12-10-79 


AT 


367855 B 


10-08-82 



ForrrXjUn PCT/lSA/210 (An hang Pat«nlt*m*.MJUi 



Seite 1 von 2 



An^abmn zu Vtrotftntliohung* 


#?, d— xur «tb«n Palvfflf ffnili* g«hor»n 


JCHT 


•nt»r .ioJm AKt«ru«ieh«ft 

PCT/EP 97/03704 


| !m Recherchenbericht 
I angefOhrtea Patentdokument 


I Datum der j 
I Verfittentlichung 1 


Mitglied(er) der 1 Datum der 
Palenttamilie | Ver<5rf»ntlicriung 


j DE 3240639 A 


17-05-84 


KEINE 




[ DE 2315223 A 


22-11-73 


KEINE 




DE 19509206 A 


19-09-96 


KEINE 





ForniWM PCT/BA/210 (Anhang PaianrtanMUuli 1«Z) 



Seite 2 von 2 



